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digkeit von Polypropylen, Polystyrol,
LDPE, HDPE, EVA und UV-Star®

Einmal-Artikel aus Kunststoff sind aus dem modernen Labor nicht
mehr wegzudenken. Sie sind kostengunstig, erflllen die hdchsten
Anspriche an die Hygiene und ermoglichen ein breites
Anwendungsspektrum, ohne dass Anwender einen Materialbruch
befurchten mussten. Die beiden am haufigsten flr Laborartikel zur
Verwendung kommenden Kunststoffmaterialien sind Polystyrol
(PS) und Polypropylen (PP). Diese Broschire soll Ihnen einen
Uberblick Uber die chemischen und thermischen Eigenschaften
dieser sowie anderer wichtiger Kunststoffe vermitteln.

AuBerdem enthélt sie eine Tabelle zur Bestandigkeit gegentiber
den wichtigsten im Labor gebrauchlichen Chemikalien. Eine stets
aktualisierte Version dieser Tabelle finden Sie auch auf unserer
Homepage: www.huberlab.ch

Polypropylen (Abb. 1) ist ein glattes Material mit teilkristalliner Struktur,
das sich durch hohe Bestandigkeit gegenlUber Materialbruch
sowie chemischen und thermischen Einflissen auszeichnet.
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Abbildung 1: Chemische Struktur von Polypropylen
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Zu den typischen aus Polypropylen hergestellten Laborartikeln
gehoren Cryo.s™, MASTERBLOCK®, Pipettenspitzen, Test-
réhrchen und ReaktionsgefaBe. Eine weitere wichtige
Eigenschaft von Polypropylen ist seine geringe Bindung von
Biomolekulen wie Proteinen oder DNA (Abb. 2 ).

25
* Polystyrol
2
* Polypropylen
15
Q
=

1

05

0 200 400 600 800 1000
IgG [ng'mi]

Abbildung 2: Proteinbindung. Polystyrol und Polypropylen im Vergleich.

Aus Polypropylen hergestellte Microplatten eignen sich dem-
zufolge hervorragend fir Anwendungen wie z.B. Fluoreszenz-
polarisationsassays (FPA), bei denen eine geringe Bindungs-
kapazitat erforderlich ist. Auch die Cryo-Konservierung bei
- 80°C /- 20°C, die Lagerung von DNA und das Wachstum
von Bakterien oder Hefezellen kann in Microplatten, Réhrchen
oder Einfrierréhrchen (Cryo.s™) aus Polypropylen erfolgen.

Polystyrol (Abb. 3) weist eine amorphe Struktur auf, ist relativ
zerbrechlich und verflgt Uber eine geringere chemische und
thermische Bestéandigkeit als Polypropylen. Die Vorzlige liegen
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Abbildung 3: Chemische Struktur von Polystyrol

in seiner Transparenz und héheren Proteinbindungskapazitat
(Abb. 2), die durch zuséatzliche physikalische Behandlungen
noch gesteigert werden kénnen. Polystyrol ist ideal fur opti-
sche Messungen und immunologische Tests. CELLSTAR®
Produkte wie Zellkulturflaschen oder die MICROLON®
Immunoassay-Produkte werden aus Polystyrol hergestellt.

FUr Schraubverschlisse und Stopfen werden meist Poly-
ethylene geringer Dichte (low density polyethylene, LDPE) bzw.
hoher Dichte (high density polyethylene, HDPE) verwendet.
Diese beiden Kunststoffe zeichnen sich gegentber Polysty-
rol durch eine héhere chemische und thermische Bestandig-
keit aus, weisen aber nicht dessen hohe Transparenz auf.

CapMats sind zum VerschlieBen von Microplatten mit einzel-
nen Wells vorgesehen. Sie werden aus Ethylvinylacetat (EVA)
hergestellt, einem biegsamen Kunststoff, der bei Tempera-
turen unter 80°C gegenlber DMSO, Alkalien, schwachen
S&uren und organischen L&sungsmitteln bestandig ist. Die
Eignung der CapMats wurde bis hinunter zu -40°C und unter
Trockeneis-Bedingungen getestet; die Warmefestigkeitsgrenze
von EVA wurde mit 64°- 80°C bestimmt.

—_— —
a0 /
—=— UV-Star

—o— |Clear®

Transmission [%]

== Standard

200 250 300 350 400 450 500
Welleninge [nen]

Abbildung 4: Lichttransmission von UV-Star®, uClear® und Standard 96 Well
Microplatten im Vergleich

Bei dem fur die UV-Star® Platten verwendeten Kunststoff
handelt es sich um einen neuartigen Werkstoff mit extrem
glnstigen optischen Eigenschaften. Seine UV-Transparenz
bis 200 nm (Abb. 4) macht ihn zu einer idealen Alternative
zu den teureren und zerbrechlichen Quarzglas Micro-
platten.
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Beachten Sie bitte, dass die in dieser Tabelle zur Verfligung
gestellten Informationen auf Daten beruhen, die als zuverlassig
eingestuft wurden und sich ausschlieBlich auf die hier spezifi-
zierten Kriterien beziehen. Auch, wenn wir nach bestem
Wissen und Gewissen von der Richtigkeit und Zuverléassig-
keit dieser Informationen Uberzeugt sind, gewahrleisten wir
mit deren Wiedergabe keine Garantie hinsichtlich Eignung,
Exaktheit, Zuverlassigkeit oder Vollstandigkeit.

Es liegt vielmehr in der Verantwortlichkeit des Anwenders,
die Richtigkeit, Zuverlassigkeit und Vollstandigkeit der
Informationen fUr den jeweiligen Anwendungszweck zu
Uberprufen. Es wird keine Garantie gegen Patentverletzung
gegeben und Greiner Bio-One Ubernimmt keinerlei
Verantwortung flr irgendwelche durch diese Informationen
erfolgten Verluste, Schaden oder Verletzungen. Keine hier
getatigte AuBerung darf als Unterstiitzung irgendeines
Produkts oder Verfahrens ausgelegt werden.

In unserer Tabelle wird die chemische bzw. thermische Bestan-
digkeit der Kunststoffe nach einer Skala von 1 bis 4 klassifiziert.

1 = Bestandig

Der Kunststoff kann bei Raumtemperatur Uber Jahre mit der
Substanz behandelt werden, ohne dass seine physikalischen,
optischen und chemischen Eigenschaften beeinflusst werden.

2 = Eingeschrankt bestandig

Der Kunststoff kann bei Raumtemperatur Uber Wochen mit der
Substanz behandelt werden, ohne dass seine physikalischen,
optischen und chemischen Eigenschaften beeinflusst werden.

3 = MaBig bestandig

Der Kunststoff kann bei Raumtemperatur kurze Zeit (Minuten
oder 1 Stunde) mit der Substanz behandelt werden, ohne dass
seine physikalischen, optischen und chemischen Eigenschaf-
ten beeinflusst werden (Mischen und Messen ist mdglich).

4 = Nicht bestandig

Bei Behandlung mit der Substanz koénnen innerhalb von
Sekunden Verdnderungen in den physikalischen, optischen
und chemischen Leistungsmerkmalen des Kunststoffs auftreten.

UV-Star®
Aceton 1
Acetonitril 50%
Ammoniak 33%
Benzaldehyd

Substanz

Benzol

Benzin

Butanon
Chloroform
Detergentien
Dimethylformamid
DMSO

Essigsaure 99%
Ethanol 50%
Ethanol 96%
Fettsaure

Heptan (n-Heptan)
Hexan
Isopropanol
Methanol
Methylenchlorid
Pentan
Salpetersaure
Salzsaure 36%
Schwefelséure (HoSO4) 40%
Triethanolamin 50%

O T Y N G O G N O N U o N e

UV-Star® Microplatten durfen nur bei Temperaturen bis
+40°C eingesetzt werden. Bei Temperaturen Uber +50°C
schrumpfen die Microplatten und verlieren ihre ausgezeich-
neten optischen Eigenschaften. Temperaturen bis hinunter
zu -80°C beeintrachtigen die Qualitat der UV-Star®
Microplatten hingegen nicht.

Temperatur UV-Star®
-80°C bis +40°C 1
>40°C 4
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Substanz

Aceton

Acetonitril
Ameisensaure 50%
Ammoniak 25%
Ammoniumacetat
Amylalkohol
Ascorbinsdure
Benzol
Benzylalkohol
Borsaure 10%
Chloroform 100%
Cyclohexanol
Detergentien
Dichloressigsaure
Diethylether
Dimethylacetamid
Dimethylsulfoxid (DMSO)
Emulgator
Essigséaure 10%
Essigsaure 50%
Essigsaure 90%
Ethanol 50%
Ethanol 96%
Ether
Formaldehyd 10%
Formaldehyd 40%
Formamid
Glucose

Glycerol
Harnsaure
Harnstoff

Heptan

Hexanol
Hydrochinon
Isoamylalkohol
Isobutylalkohol
Isopropylacetat
Isopropylalkohol
Isopropylbenzol
Isopropylether
Kaliumcarbonat
Kaliumchromat
Kaliumpermanganat
Kohlensaure
Methanol
Methylacetat
Methylamin 32%
Methylenchlorid
Methylphenylether 100%
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PS PS PP PP HDPE HDPE LDPE LDPE

Substanz 20°C 50°C 20°C 50°C 20°C 50°C 20°C 50°C
Methylpropylketon 4 4 2 3 1 2 2 3
Milchs&ure 3% 2 2 1 2 1 1 1 2
Milchsaure 85% 2 2 1 2 1 1 1 1
Naphthalin - - 1 - 1 3 - -
Natriumacetat 2 2 1 1 1 1 1 1
Natriumchlorid 1 1 1 1 1 1 1 1
Natriumhypochlorid 1 1 2 3 2 3 2 3
Natriumpermanganat 2 8 1 1 1 1 1 1
Natriumthiosulfat 1 1 1 1 1 1 1 1
Natronlauge 30% 1 1 1 1 1 1 1 1
Natronlauge 45% 1 1 1 1 1 1 1 1
Natronlauge 60% 1 1 1 1 = - - _
Nitrobenzol 4 4 4 4 & 4 4 4
Oxalséure 1 1 1 1 1 1 1 1
Ozon 8 8 1 2 1 1 1 2
Palmitinsaure 1 1 3 4 3 = 2 -
Paraffindl 1 1 1 8 1 1 1 3
Phenol 10% 4 4 1 1 1 1 1 1
Phenol 100% 4 4 1 1 2 3 3 8
Phosphorséure 1 — 5% 2 2 1 1 1 1 1 1
Phosphorséure 85% 1 1 1 2 1 1 1 1
Phthalsaure 1 1 1 1 1 1 1 1
Propanal 3 3 1 1 . , ’ ]
Salmiakgeist 1 1 1 1 1 1 1 1
Salzsaure 20% 1 1 1 1 1 1 1 1
Salzséure konz. 3 3 1 1 1 1 1 1
Schwefelsaure 1 — 6% 1 2 1 1 1 1 1 1
Schwefelsaure 60% 2 4 1 & 1 3 1 8
Schwefelsaure konz. 4 4 4 4 4 4 4 4
Stearinséure 1 2 1 1 1 1 1 1
Tanninsaure 1 1 1 1 = - - _
Terpentin = = = - 3 4 @) 4
Tetrachlormethan 4 4 4 4 8 4 4 4
Tetrahydrofuran 4 4 8 4 3 4 4 4
Toluol 4 4 8 4 8 4 8 4
Trichloressigsaure 4 4 3 4 3 3 8 4
Urin 3 3 1 1 1 1 1 1
Wasserstoffperoxid 3% 1 1 1 1 1 1 1 1
Xylen 4 4 4 4 3 4 3 4
Zitronensaure 10% 1 1 1 1 1 1 1 1
* Druckfehler und technische
Anderungen vorbehalten.
Material Temperatur
Polystyrol - 20°C  bis + 60°C
Polypropylen -196°C  bis + 121°C
HDPE - 50°C  hbis + 121°C
LDPE - 50°C  bis + 60°C
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Kat.-Nr. Format Produktbeschreibung Stk. pro

Btl./Karton
650 201 96 Well, PP, U-Boden, natur 10/100
650 261 96 Well, PP, U-Boden, natur, steril 10/100
| 650 209 96 Well, PP, U-Boden, schwarz 10/100
. 651 201 96 Well 96 Well, PP, V-Boden, natur 10/100
651 209 96 Well, PP, V-Boden, schwarz 10/100
655 201 96 Well, PP, F-Boden, Kaminform, natur 10/100
655 209 96 Well, PP, F-Boden, Kaminform, schwarz 10/100
In weiB, rot, blau, grin, gelb und steril auf Anfrage.
786 201 96 Well MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 0,5 ml, V-Boden, natur 8/80
786 261 0,5 ml MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 0,5 ml, V-Boden, natur, steril 1/80
780 201 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, natur 1/50
- 780215 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, natur 5/50
- 780 261 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, natur, steril 1/50
780 203 96 Well MASTERBLOCK?®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, rot 1/50
780 204 1,0 ml MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, blau 1/50
780 205 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, griin 1/50
780 206 MASTERBLOCK?®, 96 Well, PP, 1 ml, U-Boden, gelb 1/50
Steril auf Anfrage.
780 270 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, natur 1/50
780 285 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, natur 5/50
780 271 96 Well MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, natur, steril 1/50
780 273 2,0 ml MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, rot, steril 1/50
780 274 MASTERBLOCK?®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, blau, steril 1/50
780 275 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, grin, steril 1/50
780 276 MASTERBLOCK®, 96 Well, PP, 2 ml, V-Boden, gelb, steril 1/50
Steril auf Anfrage.
781 201 384 Well, PP, F-Boden, natur 10/100
781 209 384 Well 384 Well, PP, F-Boden, schwarz 10/100
781 280 384 Well, PP, V-Boden, natur 10/100
In weiB und steril auf Anfrage.
781 270 384 Well 384 Well, PP, V-Boden, Deep Well, natur 6/60
781 271 Deep Well 384 Well, PP, V-Boden, Deep Well, natur, steril 6/60
782 270 1536 Well 1536 Well, PP, V-Boden, Deep Well, natur 15/60

Deep Well

In weil3 und schwarz auf Anfrage.

Revision Juli 2005 — Editor: Dr. Rainer Heller, Productmanager Microplates/HTS
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